
In der Zementindustrie ist es keine Seltenheit, dass Mess-
daten in mehreren, voneinander unabhängigen, Systemen 
erfasst werden. Für den Anlagenbetrieb stellt dies kein 
Problem dar, da die einzelnen Prozesssteuerungen unab-
hängig voneinander arbeiten können. Im Rahmen der 
Betriebsführung entsteht aber oftmals ein erheblicher 
Aufwand, um die Daten z.B. in Berichten zusammenzufüh-
ren oder Veränderungen im Produktionsprozess frühzeitig 
zu erkennen.

Effi zientes Datenmanagement 

SR::x ermöglicht die Langzeit-Datenspeicherung inklusive 
Datenexport nach MS Excel und somit die Analyse der 
Betriebsdaten über längere Zeiträume hinweg.
Mit dem Datenserver SR::x steht ein zentrales Datenarchiv 
zur Verfügung, das über gängige Schnittstellen und Proto-

kolle Messwerte aus nahezu allen Datenquellen langfristig 
speichern und bereitstellen kann.

Über das reine Speichern von numerischen Daten hinaus 
verdichtet SR::x die Daten in Stunden-, Tages- und Monats-
werte und ermöglicht über das integrierte Formelwerk 
Berechnungen, wie z.B. Bilanzierungen, etc.

Die leistungsstarke und einfach zu bedienende Visualisie-
rung ermöglicht Zugriff auf die Daten von jedem Büroar-
beitsplatz aus. Mit Prozessbilddarstellungen, Tabellen und 
Diagrammen lassen sich Zusammenhänge und zeitliche 
Verläufe einfach analysieren.

Ein übersichtliches Journal ermöglicht die Dokumentation 
wichtiger Ereignisse, um sie später z.B. mit Hilfe von 
Trenddiagrammen zu analysieren. 

Eine kontinuierliche Prozessüberwachung mit neuronalen Netzen und statistischen 
Werkzeugen ermöglicht die frühzeitige Erkennung schleichender Prozessverände-
rungen. Durch ein zentrales Datenmanagement können zudem vorliegende Mess-
werte in Langzeitarchiven gespeichert, die Erstellung von Analysen maßgeblich 
vereinfacht und die Berichterstellung standardisiert werden.
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Bestandteil des Datenmanagementsystems ist auch ein MS 
Excel-Add-In für den direkten Zugriff aus MS Excel auf die im 
SR::x gespeicherten Daten. Damit können in kürzester Zeit 
automatisierte Berichte relevanter Betriebsdaten erstellt 
werden, die z.B. als Tages- und Monatsbericht den Betrieb 
unterstützen. 

Zuverlässige Früherkennung von 
Prozessveränderungen

SR::SPC verwendet neuronale Netze in Kombination mit 
statistischen Werkzeugen zur automatischen online-Analyse 
des Betriebsverhaltens.
Mittels des SR::SPC Moduls werden automatisch schleichen-
de Veränderungen im Anlagenbetrieb erkannt. Hierzu wird der 
aktuelle Prozess kontinuierlich mit dem zu erwartenden 
Verhalten abgeglichen und anhand hochwertiger Key Perfor-
mance Indikatoren (KPI) bewertet. Bei statistisch signifi kanten 
Veränderungen wird dies als Ereignis an den Anwender 
gemeldet und informiert diesen frühzeitig und aktiv. 
SR::SPC wird z.B. eingesetzt zur Überwachung von Lager-
schwingungen, Druckverlusten und el. Stromaufnahmen. 
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Die wichtigsten Vorteile im Überblick
Datenmanagement SR::x

• Langzeit-Archiv mit einfach zu bedienender Rechenfunktion
• Leistungsstarke Visualisierung
• MS-Offi ce-Integration
• Automatisierte Berichterstellung

Predictive Analytics SR::SPC

• Automatische Überwachung wichtiger Komponenten 
• Zuverlässige Alarmierung bei relevanten Prozess-

veränderungen
• Volle Konfi gurierbarkeit und Flexibilität des Systems für 

den Anwender 
• Umfangreiches Schulungsprogramm
• Systemwartung mit regelmäßigen Softwareupdates und 

Hotline durch Spezialisten der STEAG Energy Services

SR::x VisualisierungSR::x Visualisierung


